BOYA DEFORMASYON CESITLERI

Ayrllma—Yarﬂma (Cleavage): Boya yiizeyi ve destek materyalinin farkli oranlarda geni§lemesi sonucu ortaya
cikar. Destek materyali, boya yiizeyi ve boya kabarciklarina nazaran daha fazla ve daha hizli temas eder. Bu
duruma bazen “¢adir olusumu” (tenting) denir. Yani Merkez, destek materyalinden ayrilirken koseler sabit
kalir. Destek materyali biiziﬂdiigiinde yuvarlanma (cupping) gergekle§ir ve bu boyada gergek]e§mez. Bu
sekilde tablonun késeleri kalkar ve kivrilir.

Gatlama (Crackle): Boya yiizeyinde kiriklar, ayrilmalar seklinde gériiliir ve boya yiizeyi boyunca bu
kirilmalar bir ag olusturur. Bunun iki sebebi vardir; 1) kuruma siireci boyunca boya yiizeylerine temas
edilmesi 2) DESTEK materyalinin hareketle gerilmesi sonucu meydana gelen karilmalar. Baglaylcmm fazla
oranda konulmasi ve yogun uygulanmas: da catlaklara sebep olur. Catlama filmler tarafindan uygulanan
baski ve gerilimin azalmasi ile de meydana gelebilir. Bu daha ¢ok “mud—cracking” denen ¢amurlu gatlamaya
benzer.

Tebegirlesme (Chalking): Baglayici kaybi ya da baglayict medyanin kurumas: sonucu gergeklesen, agik
(solgun) renkli ve pudrali yiizey ile yiizeye tutunmayan pigment parcaciklarinin kayb: ile sonuglanan
deformasyon tiiriidiir. Bu kolay dagilan medya pastel, karakalem ve kireg tag: gibi malzemelere de etki eder.

Aginma (Abrasion): boya yiizeyinde gérillen, pigment parcalarimin  kalkmasina ve kaybolmasina
(dékiilmesine) sebep olan piiriizlesmelerdir. Boya filmi incedir ve aginmalar (kazinmalar) olabilir.

Yiizey c;atlagl (Craquelure): Organik bir camin pigment yiizeyi ile tamamen kaplanma51 (boyanmas1) ve bu
pigment ylizeyi altindaki ince cam (sir) tabakanin pigment ile farklt hizlarda gismesi, biiziigmesi ya da

kuruma51 sonucu meydana gelen gatlaklardlr.

HANGI KONSOLIDANT?

Konsolidant seyreltik bir yap1§t1r1c1d1r. Konsolidant1 kullanmadaki amag baglayla, pigment ve destekleyici

materyal arasindaki bag: arttirmak ve geligtirmektir. Konsolidant se¢imi asagida belirtilen faktorlere gore

secilmelidir:

1.

1yi 1slatma 6zelligine sahip olmasi: Diisiik yiizey gerilimi ve diisiik viskozite akigkanlif1 ve niifuz etmesini
kolay1a§t1r1r.

Kuru tabaka halinde iken esnek yaplda olmas1: Gerilim uygulandlgmda (sayfayl cevirirken) konsolidant
elastik ve plastik yaplda davranabilmeli.

Uygun yapistirici kuvveti: Boya katmanlarini bir arada tutmaya yetecek kadar gﬁglﬁ ancak ileride
olugabilecek gerilimler esnasinda deformasyon ve kmlmaya imkan verecek kadar kuvvetli olmamalidir.
Konsolidantin iyi optik 6zelliklerinin olmas:: Ozellikle boya tabakasinda farkedilebilir 6l¢iide renk degi§imi,
kararma ya da zaman igerisinde sararma yapacak parlak bir tabaka olarak gériﬂmemesi gereklidir.

Zaman igerisinde saglamligini korumast: Ileride kimyasal emisyona ve pH degerinde degisime sebep
olmamalidir.

Uygun ¢éziicii se¢imi: Buharlagmadan énce iyi etkilesim olmasini saglamak adina az ugucu 6zellikte bir
¢oziicii tercih edilmelidir. Béylece yapistiricinin yiizey konsantrasyonunu etkilememesi ve boya katmaninda

kararmaya sebep olmamasi saglanmg olunur.



